ПОДДОНЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ
                                          1. Общие сведения.
Поддоны применяются для складирования, перевозки  и хранения  различных грузов.  
Среди основных преимуществ металлических поддонов можно назвать длительный срок эксплуатации, устойчивость к нагрузкам,  к химическим воздействиям, неблагоприятным условиям окружающей среды.  Несмотря на более высокую, по сравнению с деревянными поддонами, стоимость, с учетом более длительного срока эксплуатации металлические поддоны выгоднее.
Транспортировка  и  установка   поддонов  с  грузом  осуществляется  погрузчиками  различных  типов.
В качестве примера  дано описание двух  простых конструкций.
· Поддон  металлический  СТС-00.00.50 (рис. 1) – сварная  конструкция; каркас  изготовлен  из
профильной металлической   трубы  сечением  40х20х2 мм, верхняя  плоскость (плоскость  настила  для  груза) 

выполнена  из  квадратных  труб сечением  15х15х1,5 мм.
Поддон  по своей  конструкции  является  однонастильным  четырехзаходным. 

Изделие  покрыто  порошковым  полимерным  покрытием, цвет покрытия  – синий  (RAL 5015). 

· Поддон  металлический  СТС-00.00.51 (рис. 2). Каркас целиком из трубы 40х20х2мм. Верхняя плоскость дополнительно закрыта сплошным металлическим листом толщиной 2 мм. 
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                       2. Общие  требования  и  технические характеристики

2.1. Тип, основные параметры  и  размеры  поддонов – по  ГОСТ 9078-84.

2.2. Поддон  изготовлен  в соответствии с требованиями  технических условий  по рабочим  чертежам, утвержденным  в  установленном порядке.

2.3. Механические свойства материалов деталей  поддона  обеспечивают возможность  восприятия  нагрузок, предусмотренных  ГОСТ 9078-84, ГОСТ 9557-87 с учетом  условий  эксплуатации  поддона.

2.4. Габаритные  размеры  поддона:  длина - 1200  мм,  ширина - 800 мм,  высота - 135 мм.*
2.5. Максимально  допустимая  нагрузка  на  поддон  согласно  ГОСТ 9557-87: 

                  -  при  сосредоточенной  нагрузке менее  30% на верхнюю  плоскость поддона

                     ( только на трубы  15х15х1,5 мм  без  опоры  на  основании) – модель 50 - 400 кг; (модель 51 - 600 кг)
                  -  при  равномерно  распределенной  нагрузке (до  85%)  на верхнюю  плоскость поддона  -  800 кг
                          ( модель 51-1000 кг.).
                  -  при  равномерно  распределенной  нагрузке  более  85 %  плоскости  поддона  -  1000 кг
                           (модель 51-1200 кг).   
2.6. Тип  поддона  согласно  ГОСТ 9078-84:   П4 - 1,0 С.
2.7. Масса  поддона - 24,5  кг ( модель 51-37,5 кг).
2.8. Сварные  соединения  выполнены  аргонно-дуговой  сваркой   по  ГОСТ  14771-76. 

2.9. Лакокрасочное  покрытие  выполнено  по  V классу  ГОСТ 9.032-74.

* ИЗГОТАЛИВАЕМ  ПОДДОНЫ С ДРУГИМИ  ТЕХНИЧЕСКИМИ ХАРАКТЕРИСТИКАМИ.
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                                       3. Требования  по  эксплуатации металлических поддонов
3.1. Лакокрасочное  покрытие  по  условиям  эксплуатации  соответствует  группе  У2  по  ГОСТ  9.104-79.   
3.2. При  расчете допустимых  нагрузок  на поддон по умолчанию  везде принимается, что вес хранимого груза  распределен   по уровню  рабочей  плоскости  поддона  равномерно,  как  по ширине, так  и  по глубине. 
3.3. Все допустимые нагрузки, указанные в разделе 2 – статические.  Динамические нагрузки (удары, толчки)
как  сбоку, так  и  сверху  по  деталям  поддона  не допускаются. 

3.4. Требования  безопасности  при  выполнении  погрузочно-разгрузочных, транспортных  и  складских 

работ  с поддонами - по ГОСТ 12.3.009-76  и  ГОСТ  12.3.010-82. 
3.5. При  использовании  поддонов  необходимо  следить  за  состоянием  металлических  конструкций 

поддонов. Наличие задиров и  повреждений  на  поверхностях  несущих  металлоконструкций  не  допускается.
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